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5 Verfahren imd Vorrichtung zum Aufbringen vom Werbetragem auf Fla- 
schen 

Die Erfindung betriflft ein Verfehren zum Aufbringen von Werbetragem auf 
Flaschen. 

Derartige Flaschen konnen insbesondere von Mineralwasserflaschen, Fracht- 
10 saftflaschen, Bierflaschen oder Limonadeflaschen gebildet sein. 

Die Flaschen koimen prinzipiell aus Glas oder Kimststoff, insbesondere PET 
bestehen. Zur Kennzeichnung des Flascheninhalts werden auf die Flaschenkor- 
per in bekannter Weise Etiketten aufgebracht. Diese dienen insbesondere auch 
als Werbetragerflachen, wobei auf diese die Namen und Logos der Hersteller- 
15 firma sowie gegebenenfalls weitere Werbespriiche aufgebracht werden. 

Bei wiederverwendbaren Getrankeflaschen werden an den leeren Flaschen 
wafarend eines Reinigungsprozesses die Etiketten von den Flaschenkorpem 
entfemt, wonach die Flaschen wiedo: befiillt werden und schliefilich mit neuen 
Etiketten versehen werden. 

20 Bekaimte Etikett^ dieser Art werden mittels Klebemitteln wahrend der Bear- 
beitung der Flaschen in Flaschenabfallanlagen auf die Flaschenkorper aufge- 
klebt. Um den notwendigen Halt der Etiketten auf den Flaschen zu gewahr- 
leisten, erfolgt die Fixierung der Etiketten auf den Flaschen d^art, dass die 
Etiketten nicht zerstorungsfrei von den Flaschen von Hand abgeldst werd^ 

25 konneiL 
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Dies schrankt die Verwendbarkeit derartiger Etiketten als Werbetrager in \m- 
erwunschter Weise ein, 

Aus der DE 102 28 292 Al ist ein Verfahren zum Axifbringen von Werbetra- 
gem auf Flaschen bekannt, bei welchem in einem ersten Verfahrensschritt ein 

5 Sortieren von Verschliissen oder Verschlussteilra fiir Flaschen zu deren konti- 
nuiCTlichen Forderung in vorgegebene SoUpositionen erfolgL Dort erfolgt das 
Aufbringen von die Werbetrager bildenden Etiketten auf die Verschlusse oder 
Verschlussteile. SchlieBlich werden die mit den Werbetragem versehenen, 
komplett gefertigten V^schlusse in Vorratsbehaltem gesammelt, wonach ein 

10 diskontinuierliches Zufiihren der in dax Vorratsbehaltem gelagerten Verschlus- 
se zu einer FlaschenabfuUanlage erfolgen kann. 

Durch dieses Verfahren werden Verschlusse von Flaschen als Tragermedien fiir 
die Werbetrager nutzbar, wobei die Flaschen allgemein als Mineralwasserfla- 
schen, Fruchtsaflflaschen, Bi^aschen oder Limonadeflaschen ausgebildet 
15 sein k5nnen. 

Ausgehend von diesem Stand der Technik liegt der Erfindung die Aufgabe 
zugrunde ein Verfahren und eine Vorrichtung zum Aufbringen von Warbetra- 
gem auf Flaschen bereitzustellen, welches fertigungstechnisch rationell durch- 
fiihrbar ist und dennoch die Einhaltung der bei der Bearbeitung von Lebens- 
20 nrittehi zu beachtenden Vorschriften gewahrleistet. 

Zur Losung dieser Aufgabe sind die Merkmale der Anspruche 1, 25 und 26 
vorgesehen. Vorteilhafte Ausfiihrungsformen und zweckmafiige Weiterbildun- 
gen der Erfindung sind in den Unteranspruchen beschrieben. 

Das erfindungsgemafie Verfehren dient zum Aufi>ringen von Werbetragem auf 
25 Flaschen und umfasst folgende Verfahrensschritte. In einem ersten Verfahrens- 
schritt erfolgt eine kontinuierliche Forderung von Verschlussen oder Ver- 
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schlussteilen fur Flaschen in vorgegebene Sollpositionen. Dort erfolgt das Auf- 
biingen von die Werbetrager bildenden Etiketten auf die Verschlusse oder die 
Verschlussteile. AnschlieBend werden die Verschlusse oder Verschlussteile mit 
den aufgebrachten Etiketten entkeimt. 

Durch die an das Aufbringen der Etiketten anschlieBende Entkeimung dec Ver- 
schlusse Oder Verschlussteile wird auf einfache und rationelle Weise eine Her- 
stellung von keimfreien Einheiten bestehend aus den Werbetragem und Ver- . 
schliissen erreicht Diese keimfreien Einheiten kSnnen ohne zusatdichen Auf- 
wand in den Produktionsprozessen in d&i einzelnen Flaschenabfullanlagen 
verwendet werden, wobei besonders vorteilhaft ist, dass diese Produktionspro- 
zesse hierfiir nicht geandert oder angepasst werden mussen. 

GemaB einer ersten Variante der Erfindung konnen die Verschlusse auf den 
Flaschen aufgebracht sein, bevor die Werbetrager auf die Verschlusse aufge- 
bracht werden. Die hierfiir vorgesehenen Etikettiennaschinen sowie gegebe- 
nenfalls diesen nachgeordnete Desinfektionseinheitai zur Entkeimung der mit 
Eiketten versehenen Oberseiten der Verschlusse konnen als modulare Einheiten 
auf einfache Weise in h^kommlichen Flaschenabfullanlagen integriert werden. 

In einer besonders vorteilhaflen zwdten Variante der Erfindung, auf welche 
nachfolgend Bezug genommen wird, werden Verschlusse oder Verschlussteile 
als separate Einheiten vereinzelt uber Fordermittel Etkettiermaschinen zuge- 
fuhrt, um dann auf diese die Eiketten als Werbetrager aufzubringen. 

Jeder Etikettiennaschine ist dann eine Desinfektionseinheit nachgeordnet, in 
welcher in einem kontinuierlichen Prozess die Verschlusse oder Verschlussteile 
gefordert werden und dabei mit UV-Strahlung beaufechlagt oder mit Desinfek- 
tionsmitteln bespruht werden, um diese Einheiten vorzugswdse allseitig zu 
entkeimen. 
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Diese Vorrichtung befindet sich vorzugsweise in einem Reinraum, um eine 
keimfreie Bearbeitung zu gewahrleisten. 

An die Ausgange der Desinfektionseinheiten schlieBen Vorratsbehalter an, die 
fiber luftdichte Anschliisse an die Desinfektionseinheiten angekoppelt sind. Als 
5 Vorratsbehalter konnen insbesondere Kunststoffsacke vorgesehen sein. In je- 
dem Fall werden die entkeimten Verschlusse oder Verschlussteile fiber die 
tuftdichten Anschlfisse ohne Aufienlufikontakt direkt in die Vorratsbehalter 
eingefuUt und dort keimfrei gelagert 

Ffir den Fall, dass die Entkeimung mit flfissigen Desinfektionsmitteln wie Per- 
10 Essigsaure oder Wasserstof^eroxid erfolgt, werden die so entkeimten Ver- 
schlfisse oder Verschlussteile mit Reinlufi getrocknet, bevor diese in die Vor- 
ratsbehalter eingefuUt werden. 

Bei einer Entkeimung mittels UV-Strahlung ist eine derartige Nachbehandlung 
nicht notwendig. 

15 Die so abgepackten Verschlusse oder Verschlussteile konnen auf einfache Wei- 
se in die Produktionsablaufe in FlaschenabfuUanlagen eingeschleust werden, 
wobei eine Keimfreiheit dieser Einheiten jederzeit gewahrleistet ist 

Die Verschlusse bilden ein flexibel nutzbares Tragermedium fur die Werbetra- 
ger. Dabei konnra die Werbetrager insbesondere auf den Oberseiten der Ver- 
20 schlusse angebracht werden, so dass diese an der FlaschenauBenseite fiir den 
jeweiligen Kaufer sofort sichtbar sind. Besonders vorteilhaft ist hierbei, dass 
die Oberflachai der Verschlusse nahezu vollstandig als Aufiiahmen fur die 
Werbetrager genutzt werden koimen. 

Da Herstellerfirmen und Betreiber der FlaschenabfuUanlagen allein die auf den 
25 Flaschenkorp^n aufgebrachten Etiketten als Informationsflachen nutzen, ste- 
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hen die Oberflachen an den Verschlussen voUstandig zur Au&ahme von Wer- 
betragem von Drittfiimen zur Verfugung. 

Die Verschlusse selbst und auch die darauf aufgebrachten Werbetrager sind 
auBerst handlich und leicht handhabbar. Dan[iit eignen sich diese insbesondere 
5 auch zu Sanunelzwecken. 

Die Verschlusse bestehen aus Metall oder Runststoff und konnen einstuckig 
ausgebildet sein. 

Insbesondere bei aus Metall bestehenden Verschlussen stellt die Kdmfireiheit 
derartiger Einheiten ein wesenfliches Problem bei Produktionsablaufm in Fla- 
10 schenabfuUanlagen dar. 

In einer besonders vorteilhaften Ausfuhrungsform sind die Verschlusse 
zweistuckig ausgebildet, wobei ein Verschluss aus einem VerschlusskSrperteil 
und einem separatem Deckel besteht, der mechanisch mit dem Verschlusskor- 
perteil verbunden ist Die Werbetrager werden dann auf den Deckel der Ver- 
15 schlusse vor deren Endmontage aufgebracht. Besonders vorteilhaft sind die 
Deckel losbar auf die Verschlusskorperteile aufgebracht, so dass die Deckel mit 
den Worbetragem manuell abgelost w^den kdnnen und so zu Sammelzwecken 
verwendet werden konnen. 

Diese AusfShrungsfonn eignet sich insbesondere fur Verschlusse, die aus 
20 Kunststofif, insbesondere aus PET (Polyethylen), bestehen und als Schraubver- 
schlusse ausgebildet sind. 

Generell konnen die Verschlusse auch als AnroUverschlusse, Kronkorken, Tu- 
benhutchen oder dergleichen ausgebildet sein. 

Die Werbetrager selbst sind in Form von Etiketten ausgebildet, die auf die Ver- 
25 schlusse maschinell aufgebracht werden. 
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Durch Bedruckungen koiinen auf die Etiketten Werbungen aller Art, insbeson- 
dere Fremdwerbungen von Drittfirmen, aufgebracht werden. Hierzu werden 
insbesondere Hochdruck-, OfiGsetdnick-, Siebdruckverfahren sowie auch 
Druckverfahren und Kombinationen hiervoa eingesetzt. 

5 Die Aufdrucke auf den Etiketten beinhalten insbesondere Logos und Werbe- 
spniche von DrittlBnnen. Weiterhin konn^ die Etiketten als Sammelobjekte 
und^oder Spielobjekte genutzt werden. 

Bei der Verwendung als Sammelobjekte werden die Etiketten vorzugsweise 
von den Verschlussen abgezogen. Altemativ konnen bei mehrstiickig ansgebil- 
10 deten Verschlussen die Deckel mit den darauf aufgebrachten Etiketten als 
Sammelobjekte dienen. 

Bei der Verwendung als Spielobjekte konnen die Werbetrager beispielsweise 
zum Aufbringen von Losnummem fvir Tombolen eingesetzt werden. 

Bei derartigra Applikationen weisen die Etiketten als Werbetrager, insbesonde- 
15 re geeignet gewahlte Beschichtungen auf, vsm weitere werbewirksame Zusatz- 
effekte zu erzielen. 

Ein Beispiel hierfur ist das Aufbringen von temperatursensitiven Schichten auf 
den Etiketten. Diese temperatursensitive Schichten konnen beispielsweise der- 
art ausgebildet sein, dass sich die Farbe eines Etikettes bei Temperaturande- 
20 rungen andert. Weiterhin konnen die Beschichtungen derart ausgebildet sein, 
dass Muster oder Aufdmcke auf einem Etikett erst ab einer bestimmten 
Grenztemp^atur sichtbar werden. 

In einer vorteilhaften Ausfuhrungsform konnen die Etiketten mit Streufolien 
beschichtet sein. Durch Lichtstreuefifekte v/erd&i dadurch sogenannte Wackel- 
25 bilder generiert, wobei je nach Betrachtungswinkel unterschiedliche Bild- oder 
Drackmotive auf dem Werbetrager sichtbar werden. 
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In einer weiteren Atisfuhnmgsfoim kSnnen die Etiketten mit Reflexionsfolien 
beschichtet sein. Die so ausgebildeten staik lichtreflekderenden Werbetrager 
konnen als Signalmarken im Freizeitbereich verwendet warden. Insbesondere 
konnen diese avif Fahrrader, Fahrradhelme, RoUerblades, Rollschuhe, Schlitt- 
5 schxihe Oder auch auf Kleidungsstucke aufgebracht werden. 

In einer weiteren Variante konnen auf die Etiketten auch fluoreszierende Foli^ 
aufgebracht werden. Durch das Nachleuchten derartiger Werbetrager k5nnen 
diese als Signalmarken in dunklen Raumen oder allgemein in einer unbeleuch- 
teten Umgebung verwendet werden. Beispielsweise k5nnen die so ausgebilde- 
10 ten Werbetrager in unbeleuchteten Gangen von Gebauden zur Signalisierung 
von Fluchtwegen, zur Markierung von Lichtschaltem oder dergleichen ver- 
wendet werden. 

In einer weiteren vorteilhaften Ausfahrungsfonn konnen auf die Etiketten als 
Beschichtungen Rubbelflachen aufgebracht sein. Die Etiketten weisen daim 
bevorzugt eine stabile Zwischenschicht aufi welche die jeweilige Bednickimg 
eines Etiketts mechanisch schiitzt. Darauf ist dann dne die Rubbelflache bil- 
dende obere Schicht aufgebracht, die diese Bedruckung voUstandig abdeckt. 
Bei Entfemen der Oberschicht wird die danmter liegende Bedruckung sichtbar, 
Vorzugsweise werden derartige Werbetrager zu Sanmiel- oder Spielzwecken 
eingesetzt. 

Diese Etiketten konnen mit Stanzungen oder Pragungen versehen sein, wo- 
durch der asthetische Gesamteindruck der Etiketten verstarkt wird. Geeignete 
Veredelxmgsverfahren sind insbesondere Folienheiflpragungen?, Hologramm- 
verfahren, insbesond^e Pragehologramme, Reliefyragungen und Blindpragun- 
25 gen. Die Prageverfahren konnen dabei mit Stanzungen, insbesondere Vorder- 
und Ruckseitenstanzungen der Etiketten kombiniert werden. Als weitere Ver- 
edelungsver&hren eignen sich Lanunierverfahren. Zudem koimen die Etiketten 
silikonisiert sein. 



15 



20 
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Die Erfindung wird im Nachstehenden anhand der Zeichnungra erlautert. Es 
zeigen: 

Figur la, lb: Zwei Ausfuhrungsbeispiele von Verschlussen fur Getrankefla- 
schen. 



Figur 2: Blockschaltbild eines ersten Ausfiainmgsbeispiels einer Vor- 
richtung zum Aufbringen von Werbetragem auf Verschlussen 
fur Getrankeflaschen. 



Figur 3: Schematische Darstellung eines ersten Ausschnitts der Vorrich- 
tung gemaB Figur 2 mit Fordermitteln zum Transport von Ver- 
io schlussen. 

Figur 4: Schematische Darstellung einer ersten Ausfuhrungsform einer 
Desinfektionseinheit fiir die Vorrichtung gemaB Figur 2. 

Figur 5 : Detaildarstellung der Desinfektionseinheit gemaB Figur 4. 

Figur 6: Schematische Darstellxmg einer zweiten Ausfuhrungsform einer 
1 5 Desinfektionseinheit fur die Vorrichtung gemaB Figur 2. 

Figur 7 : Detaildarstellung der Desinfektionseinheit gemaB Figur 6 

a) in einer Langsschnittdarstellung 

b) in einer Querschnittsdarstellung. 



Figur 8: 

20 



Schematische Darstellxmg eines zweiten Ausfuhrungsbeispiels 
einer Vorrichtung zum Aufbringen von WerbetragCTn auf Ver- 
schlussen von Getrankeflaschen. 
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Die Figuren la und lb zeigen zwei Ausfuhrungsbeispiele von Verschlussen 1 
von Flaschen, insbesondere Getrankeflaschen. Die in den Figuren la und lb 
dargestellten Verschliisse 1 bestehen aus Kunststoff, insbesondere PET, und 
sind jeweils als Scbraubverschlusse eingesetzt* Derartige Verschlusse 1 werden 
5 insbesondere fur aus Kunststoff bestehende Getrankeflaschen, insbesondere 
PET-Flaschen verwendet 

Wahrend der in Figiir la dargestellte Verschluss 1 einstuckig ausgebildet ist, 
besteht der Verschluss 1 gemafi Figur lb aus zwei separaten Teilen, namlich 
einem Verschlusskdrperteil 2 sowie einem Verschlussteil in Form eines De- 
10 ckels 3, Das Verschlusskorperteil 2 ist ina Wesentlichen hohlzylindrisch ausge- 
bildet und weist an seiner Innenwand ein Gewinde 4 2aim Aufschrauben auf 
eine Flasche auf. Das Verschl\issteil ist als kreisscheibenformiger Deckel 3 
ausgebildet, der in die Offiiung an der Oberseite des Verschlusskorperteils 2 
einsetzbar ist. Ln vorliegenden Fall ist der Deckel 3 am Verschlusskorperteil 2 
15 einklippbar. Der die Of&ung begrenzende Rand an der Oberseite des Ver- 
schlxisskdrperteils 2 kann dabei leicht aufgebogen werden, imi den Deckel 3 in 
die OfGaung einzufuhren. Zur Fixierung des Deckels 3 ist am oberen Ende des 
Randes ein Rastmittel vorgesehen. Dieses besteht aus einem an der Innenseite 
des VerschlusskorpCTteils 2 in Umfangsrichtung umlaufenden Verstarkungsring 
20 5, der einstuckig mit der Wand des Verschlusskorperteils 2 ausgebildet ist 

Generell ist an dem Verschlusskorjperteil 2 eine Aufiiahme vorgesehen, an wel- 
chem der Deckel 3 als Verschlussteil fixierbar ist, wobei der Deckel 3 insbe- 
sond^e auch auf das Verschlusskdrperteil 2 aufschiebbar imd/oder aufrastbar 
ist Dabei kaim der Deckel 3 auch 15sbar mit dem VerschlusskSrpCTteil 2 ver- 
25 bunden sein. 

In weiteren Ausgestaltungen konnen die Verschlusse 1 auch als AnroUver- 
schlusse, Kronkorken, Tubenhutch^ und dergleichen ausgebildet sein und 
dabei aus Metall imd/oder Kunststoff bestehen. 
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FiguT 2 zeigt ein Aiisfuhrungsbeispiel einer Voirichtung 6 zum Axifbringen von 
Werbetragem auf die Verschliisse 1 gemaB Figur la. Die Vorrichtung 6 weist 
ein RoUentransportband 7 auf, auf welchem die Verschlusse 1 unsortiert einer 
Vereinzelungseinheit zugefuhrt werden. Diese ist im vorliegenden Fall von 
5 einem Zentri&galsorlierer 8 gebildet 

In dem Zentrifugalsorti^er 8 erfolgt eine Sortierung d^ Verschlusse 1 derart, 
dass diese einzeln nacheinander und mit obenliegenden Deckelflachen auf eine 
ein FSrdOTnittel bildende Forderstrecke 9 ausgegeben werden. Diese Foider- 
strecke 9 weist an ihren seitlichen Randem nicht gesondert dargestellte 
10 Zwangsfuhrungen auf, dutch welche eine seifliche Lagefixierung der Ver- 
schliisse 1 gewahrleistet ist. Damit werden die VerscUiisse 1 exakt hinterein- 
ander liegend auf der Forderstrecke 9 transportiert. 

Die Forderstrecke 9 weist eine Weiche 10 auf, mittels derer die hintereinander 
geiSrderten Verschlusse 1 auf zwei parallel verlaufende Teilstrecken 11, 11* 
15 aufgeteilt werden. Vorzugsweise weist die Weiche 10 nicht dargestellte Urn- 
lenkmittel auf, mittels derer die angelieferten Verschlusse 1 altemierend den 
beiden Teilstrecken 11,11' zugefiihrt werden. Die auf den Teilstrecken 11,11' 
transportierten Verschlusse 1 werden jeweils einer Etikettiermaschine 12, 12' 
zugefuhrt. Voraigsweise weisen die Teilstrecken 11, IT einerseits und die 
20 Etikettiermeischinen 12, 12' andererseits einen identischen Aufbau auf. In den 
Etikettiermaschinen 12, 12' werden auf die Deckelflachen der Verschlusse 1 
Etiketten 13 aufgebracht, weiche die Werbetrager bilden. Die Etiketten 13 sind 

vorzugsweise als Selbstklebeetiketten ausgebildet und bestehen bevorzugt aus 

Papier und/od^ Kunststoff. Dabd konnen die Etiketten 13 ein- oder mehr- 
25 schichtig ausgebildet sein und je nach Anwendungsgebiet mehrere Trager- 

schichten aufweisen, auf weiche Bedruckungen, Beschichtungen, Stanzungen, 

Pragungen oder dergleichen aufgebracht sind. 
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Die Etiketten 13 sind in bekannter Weise auf band^rmigen Tragem 14 aufge- 
bracht. Diese Trager 14 werden uber geeignete FSrdersysteme an die jeweiligen 
Verschlusse 1 gefuhrt, auf welche dann mittels bekannter Techniken die Eti- 
ketten 13 auf die Deckelflachen der Verschlusse 1 aufgeklebt werden. 

5 Da die Verschliisse 1 parallel zwei Etikettiennaschinen 12, 12* zugefiihrt wer- 
den, wird der Durchsatz der Vorrichtung 6 gegenuber einer einspurigen Pro- 
zessfuhrung erheblich gesteigert 

Damit die Etiketten 13 als Werbetrager exakt und zentrisch auf den Deckelfla- 
chen der Verschlusse 1 aufgebracht werden, kann das Aufbringen der Etiketten 
10 13 in Ab^bigigkeit von Sensorsignalen erfolgen. Die Sensorsignale werden 
mittels geeigneter Sensoren gaieriert, welche erfassen, ob sich ein Verschluss 1 
in einer vorgegebenen SoUposition befindet, in welcher das jeweilige Etikett 
aufzubringen ist 

Figur 3 zeigt eine weitgehend mechanische Anordnung zur Einfuhrung der 
15 Verschlusse 1 in die jeweiligen SoUpositionen. 

Die Verschlusse 1 werden im Bereich der Etikettiennaschine 12, 12* auf emem 
Transportband 15 in der mit dem Pfeil gekennzeichneten Transportrichtung 
einzeln hintereinand^ gefordert Im einfachsten Fall sind die Transportbander 
15 als Verlangerungen der jeweiligen Teilstrecken 11, IT der Forderstrecke 9 
20 ausgebildet 

Auf d©cn Transportband 15 sind die Verschlusse 1 zwar seitlich gefiUut, jedoch 
konnen die Abstande zwischen aufeinander folgenden Verschlussen 1 variie- 
ren. 



25 



Um eine aquidistante FiUmuig der Verschlusse 1 in die jeweiligen SoUpositio- 
nen zu erreichen, sind dem Transportband 15 mechanische Mittel zur Zwangs- 
fiUmmg der Verschlusse 1 zugeordnet Diese Mittel bestehen im Wesentlichen 
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aus einem motorisch getriebenen Endlosferderer 16. Der Endlosferderra- 16 
wdst in einer Ebene umlaufaide Greifenne 17 au^ die identisch ausg*ildet 
sind und in Forderrichtung hintereinander angeordnet sind. 

Die Ebene der Greifeime 17 verlSuft in der Transportebene der Greiferme 17. 
5 Die Drehrichtung der Greifeime 1 7 ist an die Transportrichtung der Verschliis- 
se 1 derart angepasst, dass am Anfang der dem Transportband 15 zugewandten 
Seite des Endlosforderers 16 die Greifarme 17 auf die Verschlusse 1 zubewegt 
werden und schlieBlich seitlich in die Zwischenraume zwischen zwei aufeinan- 
der folgenden Verschlusse 1 eingteifen. 

10 Damit entsteht entlang der LSngsseite des Endlos^rderere 16 eine Zwangsfuh- 
rung der Verschlusse 1 derart, dass jeweils zwei hintereinander liegende Ver- 
schlusse 1 durch einen Greifeim 17 getrennt smd. Dabei sind die Formen der 
Greifenne 17 an die Fonnoi der Verschlusse 1 angepasst, so dass diese spiel- 
frei zwisdien jeweils zwei Greifermen 17 gelagert sind. 

15 Durch diese ZwangsfQhrung sowie durch eine Koordinierung der Bewegungen 
des Transportbandes 15 und des Endlosforderers 16 ist gewahrleistet, dass die 
Verschlusse 1 positionsgenau einem Bearbeitungskopf 18 zum Aufbringen 
eines Etikettes 13 in einer Sollposition zugefuhrt werdm. 

Die Vorrichtung 6 gemSB Figur 2 eignet sich weiteihin audi zum Aufbringen 
20 von Werb^gem auf die zweiteilig ausgebildeten Verschlusse 1 gemSB Figur 
la. 

Jn einer ersten Ausfuhrungsform konnen die Deckel 3 d&c Verschlusse 1 auf die 
Verschlusskoiperteile 2 aufgebracht werden, bevor diese der Vorrichtung 6 
gemaB Figur 2 zugefuhrt werden. In diesem Fall werden die Etiketten 13 auf 
25 die komplett gefertigten Verschlusse 1 aufgebracht. 



wo 2005/005260 PCT/EP2003/007370 
PCT7420103 

13 



In einer altemativen Aiisfuhrungsform werden die Deckel 3 alleine der Vor- 
richtung 6 zugefiihrt, wobei dann auf die Deckel 3 als Einzelteile die Werbetra- 
ger aufgebracht werdea. In diesem Fall sind die einzelnen Kompon^ten der 
Vorrichtung 6, insbesondere die Sortier- und Vereinzelungseinheit sowie die 
5 Forderstrecke 9 entsprechend modifiziert und fur die Einzelbearbeitung der 
Deckel 3 angepasst. Die Endmontage der Verscblusse 1 erfolgt dann im An- 
schluss an die Etikettierprozesse in den Etikettiennaschinen 12, 12*. 

Wie aus Figur 2 ersichflich werden die Verscblusse 1 nach Aufbringen der Eti- 
ketten 13 fiber weitere Transporfbander 19, 19* jeweils einer Desinfektionsein- 
10 heit 20, 20*, in welchen eine Enfkeimung der Verscblusse 1 mit den aufge- 
brachten Etikettm 13 ^olgt 

Um wahrend der Beaibeitung der Verscblusse 1, insbesondere wahrend d^n 
Entkeimun^ eine Verschmutzung der Verscblusse 1 auszuschlieBen, erfolgt 
diese Bearbeitxmg vorzugsweise unt^ Reinraumbedingungen. 

15 Die entkeimten Verscblusse 1 werden fiber luftdichte Anschlusse 21, 21* an 
den Ausgangen der Desinfektionseinheiten 20, 20* in Vorratsbehalter 22, 22* 
eingeleitet und dort keimfrei gelagert. 

Die Figuren 4 und 5 zeigen eine erste Ausfuhrungsform einer derartigen Desin- 
fektionseinheit 20. Wie aus Figur 4 ersichtiich werden die Verscblfisse 1, auf 
20 welche mittels der Etikettiermascbine 12 die Etiketten 13 aufgebracht werden, 
der Desinfektionseinheit 20 zugefiibrt, wobei hierzu das schrag nach oben ver- 
laufende Transportband 19 vorgesehen ist. 

Die Desinfektionseinheit 20 ist in Figur 5 detailliert dargestellt. Die den ge- 
schlossenen Innenraum begrenzenden Wande der Desinfektionseinheit 20 sind 
25 mit UV(Ultraviolett-)-Strahlung emittierenden UV-StrahlungsqueUen 23 ver- 
sehen. 
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Die UV-Strahlungsquellen 23 sind in Form von Flachenstrahlem gebildet, die 
jeweils aus einem Array von UV-Lampen, insbesondere auch Halbleiter-UV- 
Quellen bestehen. Die einzelnra Strahlungsquellen werden von einer nicht dar- 
gestellten Steuereinheit gestenert, welche von einem Mikroprozessor oder der- 
5 gleichen gebildet ist. Dabei konnen die UV-Strahlungsquellen 23 sowohl im 
Pidsbetrieb als auch im Dauerbetiieb betrieben werden. Insbesondere ist die 
Strahlimgsstarke der UV-Strahlungsquellen 23 uber die Steuereinhdt einstell- 
bar. 

Die mit den Etiketten 13 versehenen Verschlusse 1 werden auf dem Transport- 
10 band 19 liegend fiber eine Einftihroffiiung 24 in die Desinfektionseinheit 20 
gefuhrt. Dort werden die Verschlusse 1 mittels eines Bahnforderers 25 entlang 
einer vorgegebenen Bahn gefordert. Die Bahn kann prinzipiell in einer Ebene 
verlaufen. Im vorliegenden Fall werden die Verschlusse 1 mittels des BahnSr- 
derers 25 entlang einer dreidima[isionalen Bahn gefuhrt, bevor diese fiber eine 
15 Aiistrittsoflhung 26 aus der Desinfektionseinheit 20 gefuhrt werderu 

Die Bahn verlauft derart, dass die Verschlfisse 1 mit ihren gesamten Oberfla- 
chen in vorgegebenen SoUabstanden zu den UV-Strahlungsquellen 23 gefiihrt 
werden, so dass die Verschlfisse 1 allseitig fiber eine vorgegebene Strahlungs- 
zeit mit vorgegebeaaen Strahlungsstaiken gleichmaBig mit den UV-Strahlen 
20 beaufschlagt werden. Damit ist eine fiber die gesamten Oberflachen der Ver- 
schlfisse 1 gleichmaBige Entkeimung gewahrleistet. 

Der Bahnfiirderer 25 kaim bevorzugt aus UV-transparenten Materialien beste- 
hen, so dass die Komponenten des Bahnforderers 25 nicht zu einer Abschat- 
tung der UV-Strahlung fuhren. Altemativ oder zusatzlich koimen am Bahnfi>r- 
25 derer 25 Stellmechanismen wie zum Beispiel Dreh-, Kipp-, Schwenk-, Hebe- 
mechanismen vorgesehen sein, mittels derer die Verschlfisse 1 innerhalb der 
Desinfektionseinheit 20 derart positioniert werden, dass deren Oberflachen 
gleichmSBig mit UV-Strahlung beaufschlagt werden. 



wo 2005/005260 

PCT7420103 



PCT/EP2003/007370 



An der AustrittsSffimng 26 der Desinfektionseinheit 20 befindet sich ein luft- 
dicht«: Anschluss 21 mit einem Flansch 27. Uber den luftdichten Anschluss 21 
werden die entkeimten Verschliisse 1 direkt und ohne Kontakt mit der extemen 
Luftatmosphare von der Desinfektionseinheit 20 in den Vorratsbehalter 22 ein- 
5 geleitet 

Wie aus Figur 4 ^ichtlich besteht der Vorratsbehalter 22 aus einem keimfrei 
behandelten Kunststo£fsack 28, der in einer Oktabine 29 gelagert ist, welche 
auf einer Buropalette 30 au&itzt. 

In diesen Kunststofisacken 28 werden die mit WerbetragCTi verseh^^ und 
10 entkeimten Verschliisse 1 den jeweiligen FlaschenabfuUanlagen zugefuhrt 
Dort werden die Verschliisse 1 auf die jeweiligen Getrankeflaschen aufge- 
bracht. 

Zur Entnahme der Verschliisse 1 aus dem Kunststofifsack 28 weist dieser eine 
SoUbruchstelle 31 an seinem xmteren Ende auf. Dutch Offiien des Kunststoff- 
15 sacks 28 konnen aus diesem die Verschlusse I entnommen und uber eine Aus- 
fuhrdffiiung 32 der Oktabine 29 aus dem Vorratsbehalter 22 ausgeleitet wer- 
den. 

. Die Figuren 6 und 7a,b zeigen eine zweite AusfiShrungsform einer Desinfekti- 
onseinheit 20. Die eingangsseitige Ankopplung der Desinfektionseinheit 20 an 
20 die Etikettiermaschine 12 iiber das Transportband 19 sowie die ausgangsseitige 
Ankopplung an den Vorratsbehalter 22 entsprechen der Ausfuhrungsform ge- 
maB den Figuren 4 und 5. Dasselbe gilt fur die Ausbildung des Vorratsbehal- 
t^ 22 als KunststofEsack 28. 



25 



Die in den Figure 7a und 7b detailliert dargestellte Desinfektionseinheit 20 
weist analog zu der Ausfiihrungsform eine Einfuhroffimng 24 auf, iiber welche 
die Verschlusse 1 einem Bahn^rderer 25 im Innemaum der Desinfektionsein- 
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heit 20 zugefuhrt werden. Zudem ist wiedenm eine Austrittsofl&mng 26 zur 
Ausfuhr der entkeimten Verschlusse 1 vorgesehen. 

Im vorliegenden Fall sind in der Desinfektionseinheit 20 Spruheinheiten 33 
bestehend aus flachigen Mehrfachanordnungen mit Dus«a vorgesehen, mittels 
derer flussige Desinfektionsmittel wie zum Beispiel Per-Essigsaure oder Was- 
serstofi^eroxid auf die Verschlusse 1 zu deren Entkeimung gespruht w^den. 

Altemativ kSnnen die auf dem Bahnfiirderer 25 ge^rderten Verschlusse 1 in 
ein Bad mit Desinfektionsmitteln eingetaucht werden. 

Die Anordnung der Spruheinheiten 33 einerseits und die Ausbildung des Bahn- 
forderers 25 ist wiedenim derartig ausgebildet, dass die VCTSchliisse 1 allseitig 
und gleichmaiJig mit dem Desinfektionsmittel beaufschlagt werden. 

D3S Desinfektionsmittel wird mit einem vorgegebenen Druck uber die Dusen 
der Spniheinheit 33 geleitet und so gerichtet gegen die Verschlusse 1 gefiihrt. 

Wie aus Figur 7b ersichtUch verlauft die Bahn des Bahnfiirderers 25 im vorlie- 
genden Fall spiral^rmig in einer Ebene. Generell sind auch maanderfi)rmige 
Bahnfiihrungen im dreidimensionalen Raum mogliclu 

Die in der Desinfektionseinheit 20 enticeimten Verschlusse 1 werden fiber die 
Austrittsoffiiung 26 uber eine luftdicht gekapselte Zuleitung 34 einer Druck- 
lufteinheit 20a zugefuhrt. Dort werden die entkeimten Verschlusse 1 getrock- 
net. Die Drucklufteinheit 20a ist Bestandteil der Desinfektionseinheit 20. 

Am Ausgang der Dracklufteinheit 20a befindet sich der Flansch 27, an welchen 
der Kunststofifeack 28 angeschlossen ist In diesem werden die trockenen und 
entkeimten Verschlusse 1 analog zu der Ausfuhrungsform gemaB den Figuren 
4 imd 5 gesammelt. 
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Bei den AusfUhrungsfonnen gemafl den Figuren 2-6 erfolgt erfolgt die Zufiihr 
der Verschlusse 1 zu den FlaschenabfUllanlagen als diskontinuierlicha: Pro- 
zess. Wesentlich hierbei ist, dass das Aiifbringen der Werbetrager auf die Ver- 
schlusse 1 von den in den Flaschenabfullanlagen ablaufenden Prozessen voU- 
5 kommen unabhangig und entkoppelt erfolgt. Die in den Flaschenabfullanlagen 
ablaufenden Arbeitsvorgange sind somit von dem erfindungsgemafien Auf- 
bringen der Werbetrager voUkonunen unbeeinflusst. 

Figur 8 zeigt eine alternative Ausfuhrungsfoim der erfindungsgemafien Vor- 
richtung 6. In diesem Fall werden die Verschlusse 1 nicht als separate Einhei- 

10 ten, sondem berdts auf den jeweiligen Flaschen aufgebracht einer Etikettier- 
BMschine 12 zugefiairt. Die Flaschen smd in Figur 8 nait F bezeichnet. Analog 
zu dem Ausfiihrungsbeispiel gemafi Figur 2 werden die Flaschen mit den Ver- 
schlussen 1 auf einem FSrderband 35 gef&rdert. Diesem sind wiederum Positi- 
oniermittel zugeordnet, mittels derer die Flaschen in vorgegebenen SoUpositio- 

15 nen positioniert werden. 

In diesen Sollpositionai werden die Etiketten 13 als Werbetrager auf die Ver- 
schlusse 1 aufgebracht. 

Vorzugsweise ist der in Figur 8 dargesteUten Etikettiermaschine 12 eine Desin- 
fektionseinheit 20 nachgeordnet, mittels derer die Oberseiten der Verschlusse 1 
20 keimfirei behandelt werden. Vorzugsweise werden hierzu die Oberseiten der 
Verschlusse 1 mit UV-Strahlung ausgebildet 

Die so ausgebildete Vorrichtung 6 gemafi Figur 8 kaim als modulare Einheit 
einfach und ohne grofien Adaptionsaufwand integriert werden. 
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5 Patentanspruche 

L VCTfahren zum Aufbringen von Werbetragem auf Flaschen um&ssend 
folgende Verfahrensscbritte: 

• kontinuierliche Forderung von Verschlussen (1) oder Verschluss- 
10 teilcn fur Flaschen in vorgegebene SoUpositionen, 

• Aufbringen von die-Werbetragor-biidenden-Etiketten^lS) auf die 
Verschlusse (1) oder die Verschlussteile in den jeweiligen SoUpo- 
sitionen, 

• anschliefiende Enfkeimung der Verschlusse (1) oder Verschlussteile 
15 mit den aufgebrachten Etiketten (13). 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die Verschlus- 
se (1) oder Verschlxissteile vor der kontinuierlichen Forderung in die 
SoUpositionen auf die Flaschen aufgebracht werden. 

3. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die Verschlus- 
20 se (1) oder VerschlussteUe als separate Einheiten in die SoUpositionen 

gefordert werden. 

4. Verfahren nach einem der Anspruche 1-3, dadurch gekranzeichnet, 
dass die Entkeimung diirch Bespruhen der Verschlusse (1) od^ Ver- 
schlussteUe mittels Desinfektionsmitteln erfolgt. 
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5. Verfahren nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, dass als Desinfek- 
tionsmittel Per-Essigsaure odcar Wasserstof^eroxid verwendet wird. 

6. Verfahren nach einem der Anspruche 1-3, dadurch gekennzeichnet, 
dass die Entkeimung mittels UV-Strahlung erfolgt. 

5 7. Verfahren nach einem der Anspruche 4-6, dadurch gekennzeichnet, 
dass die gesamten Oberflachen der Verschliisse (1) oder Verschlussteile 
entkeimt werden. 

8. Verfahren nach einem der Anspruche 1-7, dadurch gekennzeichnet, dass 
als Verschlussteile Deckel (3) von Verschlussen (1) vorgesehen sind, 

10 welche nach Aufbringen der Etiketten (13) auf Verschlusskoiperteile (2) 

aufgebracht werden. 

9. Verfahren nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, dass die Deckel (3) 
auf die Verschlusskorperteile (2) aufgeklipst, aufgerastet oder aufgescho- 
ben werden. 

15 10. Verfahren nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet, dass die Deckel (3) 
losbar mit dea Verschlusskorperteilen (2) verbunden sind. 

11. Verfahren nach einem der Anspruche 1 — 10, dadurch gekennzeichnet, 
dass die Verschlusse (1) als Schraubverschlusse oder Anrollv^chlusse 
ausgebildet sind. 

20 12. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die VctscMus- 
se (1) von Kronkorkrax oder Tubenhutchen gebildet sind. 



13. 



Verfahren nach einem der Anspruche 1-12, dadurch gekennzeichnet, 
dass die Verschlusse (1) aus Metall und/oder Kunststoff bestehen. 



wo 2005/005260 PCT/EP2003/007370 
PCT7420103 



10 



14. Verfehren nach einem der Anspruche 1 - 13, dadurch gekennzeichnet, 
dass die Etiketten (13) als SelbsMebeetiketten ausgebildet sind. 

15. Verfahren nach einem der Anspruche 1 - 14, dadurch gekennzeichnet, 
dass die Etiketten (13) aus Papier und/oder Kunststoff bestehen. 

16. Verfahren nach einem der Anspruche 1-15, dadurch gekennzeichnet, 
dass die Etiketten (13) mehrere Tragerschichten aufweisen. 

17. Verfahren nach einem der Anspruche 1 - 16, dadurch gekennzeichnet, 
dass die Etiketten (13) Bedruckungen aufweisen. 

18. Verfahren nach Anspruch 17, dadurch gekennzeichnet, dass die Bedru- 
ckungen in einem Hochdrack-, Digitaldmck-, Siebdruck- und/oder Off- 
setdrackverfahren auf die Etiketten (13) aufgebracht werden. 

19. Verfiahren nadi einem det Anspruche 1-18, dadurch gekemizeichnet, 
dass die Etiketten (13) Beschichtungen aufweisen, 

20. Verfahren nach Anspruch 19, dadurch gekennzeichnet, dass auf die Eti- 
15 ketten (13) Streufolien, Reflexionsfolien oder Fluoreszenzfolien aufge- 
bracht werden. 

21. Verfahren nach einem der Anspruche 19 oder 20, dadurch gekemizeich- 
net, dass auf die Etiketten (13) Rubbel-Schichten aufgebracht werden. 

22. Verfahren nach einem der Anspruche 19 - 21, dadurch gekemizeichnet, 
20 dass auf die Etiketten (13) temperaturveranderliche Farbschichten aufge- 
bracht werden. 



23. 



Verfehren nach einem der Anspruche 1 - 22, dadurch gekoinzdchnet, 
dass die Etiketten (13) Pragungen imd/oder Stanzungen au^eisen. 
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24. Verfiihren nach einem Anspruche 1 - 23, dadurch gekennzeichnet, 
dass die Flaschen von Mineralwasserflaschen, Fruchtsaftflaschea, Bier- 
flaschen oder Limonadeflaschen gebildet sind. 

25. Vorrichtung zur Durchfuhrung des Verfahrens nach einem der Anspriiche 
5 1-24, gekennzeichnet dmch Fordermittel zum Transport von auf Fla- 
schen aufgebrachten Verschlussen (1) in vorgegebene Sollpositionen und 
wenigstens erne Etikettiennaschine (12) zum Anfbringen von die Wer- 
betrager bildenden Etiketten (13) auf die Oberseiten der in den Sollposi- 
tionen liegenden Verschlusse (1), wobei die wenigstens eine Etikettier- 

10 maschine (12) als modvilare Einheit in einer FlaschenabfuUanlage integ- 

rierbar ist. 

26. Vorrichtung zur Durchfuhrung des Verfahrens nach einem der Anspruche 
1 - 25, gekennzeichnet dvirch wenigstens eine Vereinzelungseinheit zur 
Vereinzelung der Verschlusse (1) oder Verschlussteile, Fordermittel zur 

15 Zufohrung der vereinzelten V^chlusse (1) oder Verschlussteile in vor- 

gegebene Sollpositionen, wenigstens einer Etikettiennaschine (12) zum 
Aufbringm von die Werbetrager bildenden Etiketten (13) auf die in den 
Sollpositionen liegenden Verschlusse (1) oder Verschlussteile, wenigs- 
tens eine Desinfektionseinheit (20), in welcher die mit den Etiketten (13) 

20 versehenen Verschlusse (1) oder Verschlussteile entlang vorgegebener 

Bahnkurven gefuhrt und dabei mit UV-Strahlimg oder Desinfektions- 
mitteln beaufschlagt sind, und wenigstens einen Vorratsbehaltrar (22), 
welchem die ^tkeimten Verschlusse (1) oder Verschlussteile fiber einen 
lufldichten Anschluss (21) zu deren kefanfreien Lagerung zufuhibar sind. 

25 27. Vorrichtung nach Ansprach 26, dadurch gekennzeichnet, dass die Desin- 
fektionseinheit (20) einen Bahirforderer (25), auf welchem die Verschlus- 
se (1) langs einer vorgegebenen Bahn gefordert sind, sowie wenigstens 
eine Spruheinheit (33), mittels derer die mit dem Bahnfiirderer (25) 
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gefirderten Verschlusse (1) oder Verschlussteile allseitig tnit einem 
Desinfektionsmittel beaufechlagt werden, aufweist. 

28. Vomchtung nach Anspruch 27, dadurch gekennzeichnet, dass die Desin- 
fektionseinheit (20) an ihrem Ausgang eine Drucklufleinheit (20a) auf- 

5 weist, mittels derer die entkeimten Verschlusse (1) oder Verschlussteile 

mit Reinluft beau&chlagt werden. 

29. Voirichtung nach Anspruch 26, dadurch gekennzeichnet, dass die Desin- 
fektionseinheit (20) einen Bahnfiirderer (25) und UV-Strahlung emittie- 
rende UV-Strahlungsquellen (23) aufweist, wobei die Verschlusse (1) o- 

10 der Verschlussteile mittels des Bahnforderers (25) in vorgegebenen Soll- 

abstanden an den UV-Strahlungsquellen (23) zur allseitigen Beaufschla- 
gung mit UV-Strahlung vorbei gefuhrt warden. 

30. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 26 - 29, dadurch gekennzeichnet, 
dass der VorratsbehMter (22) von einem in einer Oktabine (29) gelager- 

15 tern Kunststofifsack (28) gebildet ist, welcher mittels eines den lujftdichten 

Anschluss (21) bildenden Flansch (27) an die Desinfektionseinheit (20) 
angeschlossen ist. 

3 1 . Vorrichtung nach einem der Anspruche 26 - 30, dadurch gekennzeichnet, 
dass die Vereinzelungseinheit der Verschlusse (1) odCT Verschlussteile 

20 von einem Zentrifugalsortierer (8) gebildet ist. 

32. Verfahren nach Anspruch 31, dadurch gekennzeichnet, dass die in dem 
Zentrifugalsortierer (8) vereinzelten Verschlusse (1) oder Verschlussteile 
auf einer die Fordermittel bildenden Fordorstrecke (9) transportiert wer- 
den, welche wenigsteiis eine Weiche (10) aufweist, mittels derer Ver- 

25 schlusse (1) Oder Verschlussteile parallel mehreren Etikettiermaschinen 

(12, 12*) zum Aufbringen von Etiketten (13) zugefiihrt werden. 
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33. Verfahren nach Anspruch 32, dadurch gekenozeichnet, dass die Etiket- 
tiermaschinen (12, 12*) identisch ausgebildet sind. 

34. Verfehren nach einetn der Anspruche 32 oder 33, dadurch gekennzeich- 
net, dass jede Etikettiennaschine (12, 12*) Sensoren zur Erfassung der 

5 SoUpositionen der Verschlusse (1) oder Verschlussteile zum Aufbringen 

der Etiketten (13) anfweist. 

35. Verfahren nach einem der Anspruche 33 oder 34, dadxjrch gekennzeich- 
net, dass jede Etikettiennaschine (12, 12*) mechanische Mittel zur 
Zwangsfiihrung der Verschlusse (1) oder Verschlussteile aufweist, durch 

10 welche die jeweiligen Verschlusse (1) oder Verschlussteile in einem vor- 

gegebenen Takt in die SoUpositionen zum Aufbringen der Etiketten (13) 
transpordert werden. 
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